激光切割机十个罕见问题的解决方法
今天唯拓激光为大家总结一下 激光切割机十个罕见问题的解决方法。

 按机器上控制面板出光按钮激光管不发光？

1、按机器面板上设置按钮→激光功率是否为零。不能为零；

2、按机器面板上设置按钮→激光模式是否为手动。默认为自动模式；

3、请检查激光管上的正极、负极是否松动或接处不好；

4、直接按激光电源上的测试按钮，看能否出光，如出光，激光电源，激光管是好的如不出光，请互换电源；

5、如果互换电源还是不行，请更换主板。

二、 激光嘴子不出光？光斑模式不圆，月亮开关，有齿状？

1、首先打开盖子，按出光按钮看激光管发不发光，如发光，那就是光路偏了校正即可；

2、调光路时，透明胶带上的光斑模式不圆，月亮形状，有齿状，请清洗反射镜，聚焦镜。如不行；

3、检查一下，反射镜，聚焦镜是否花了或掉膜。有内似情况，更换以上配件即可；

三、 激光切割机工作一半时，面板显示屏呈现“超出限位式数据出错”机器停止工作？

1、机器与电脑必需有良好的接地；

2、打开切割软件→单击“文件”菜单→通讯设置把接收与发送缓冲时间都改为了5或10 ；

3、更换数据线或主板。

四、 按面板同一个方向键，电机出现正转与反转并且电机通电不能锁死？

1、检查驱动是否亮红灯，把电机驱动互换，如不行；

2、更换链条里的电机线。如不行；

3、更换主板。

 激光管高压头水管漏水，并且打火？　　

1、先断开一切电源，用棉布将高压头擦拭干净。轻柔擦洗；

2、将破裂水管剪掉，重新接到激光管。然后用扎带捆绑；

3、将高压线重新接。高压线内有7根银线，一根不能少；

4、用风扇将高压头湿的地方吹干，半个小时后，再开机。

六、 开机报警？

1、水管是否开机；

2、检查水箱是否有水；　　

3、检查水箱水管是否撇住或有物件压住水管，使水管不流通；

4、检查水箱信号线与机器连接是否有松动或信号线自身有问题；

5、如果是水箱报警，检查水箱；

6、如果是主板报警，首先确认主板水保护端子是否跳动，如果跳了更换主板。

七、 开机不回原点？

1、主板XY脉冲指示灯是否亮；

2、更换主板。

八、激光切割机切圆不圆？

1、检查XY丝杆座上的螺丝是否拧紧；

2、检查木板是否夹紧；

3、检查图形是否有错误；

九、调光路

1、首先激光功率调到百分之十左右，然后把上镭射关了再进行调光；
2、第一道光的调整：先用透明胶带贴在反光体上点射一下，确认光是否在反射镜中间，然后调反光镜上的三颗旋转螺丝进行调节，光打在镜筒中心，最后把激光嘴装上去再进行点射，否在激光嘴中心；

3、校正激光垂直：先把激光功率调到百分之四十左右，用有机板进行确认上、下两道光是否垂直，若垂直后进行对光；

4、如果在有机板上，光前后斜调激光管高低，左右斜调激光管撑架左右摆动；

5、对光：先把上下激光头焦距进行确认后，把上激光头的右方和前方的螺丝松掉进行调节；

6、用木板切田字型，进行调刀缝宽窄，木板的垂直度。

激光软件中列表出现匿名或检测不到设备？正常全部为数字

1、点击刷新列表，看能否检测到；

2、检查电脑连接数据线COM端子是否松动；

3、更换一台电脑检测一下；

4、更换主板。

